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Mazaci pristroj AUTOLUB - M (pro olej a tuk)

Navod na obsluhu a udrzbu

| Pouziti

Pouzivéa se jako zdroj tlakového maziva, pfedevsim pro
centralni mazaci systémy (CMS) progresivni s po&tem
mazacich mist od 1 az do cca 100 (i vice). Je uren pro
plasticka maziva i mazaci olej.

Oblast pouziti

Pro stroje a strojni zafizeni v celém rozsahu
strojirenstvi, zejména vyrobni stroje, mobilni stroje,
Cerpadla atd. nebo ¢&asti technologickych komplext
(napf. hut, valcovna, cementarna). Pouziti mimo
uvedeny rozsah konzultujte s dodavatelem.

| Vyhody

malé rozméry

jednoducha konstrukce

stavebnicové provedeni dle poZadavku
provozni spolehlivost

univerzalnost pouziti

Hlavni prvky

Mazaci pfistroj AUTOLUB-M se sklada z nasledujicich
hlavnich dilud:

Elektromotoru se spojkou, télesa Cerpadla
s pfevodovkou a vystifednikem, stérae maziva
v nadrZi, nadrze s vikem, 1 az 5 ks Cerpacich jednotek
a dle pozadavku signalizaci (min. nebo min./max. nebo
min./min./max.) hladiny maziva v nadrzi, plnicim
ventilem se spojkou a 1 az 5 ks vyvodnich Sroubeni.

Schematické
znaceni
(priklad)

DELIMON
|y Lwirabiond Lot

| =

ITechnické udaje

Funkce

Elektromotor pfes pFfevodovku pohani  hfidel
s vystfednikem a stéraCem maziva. Vystfednik uvadi
svym otdCenim do c&innosti Cerpaci jednotky, jejichz
pisty nasavaji a vytlacuji mazivo pfes zpétné ventily do
vyvodi. Cerpaci jednotky nejsou regulaéni a dodavané
mnozstvi je urCeno jejich velikosti. Stéraé maziva
stlaCuje mazivo do prostoru sacich otvori Cerpacich
jednotek a Cisti sténu nadrze.

Dal$i obchodni, provozni a technické informace poskytujeme na nize
uvedené adrese.

Vyhrazujeme si pravo technickych zmén,
vyrobku.

Pouziti vyrobku mimo uvedeny rozsah technickych dat nutno
konzultovat s dodavatelem !

nutnych Kk vylepSeni

Pracovni tlak

max. 250 bar

Dodavané mnozstvi
na Cerpaci jednotku
na zdvih = za minutu

0,10cm® = 2,50cm°/min.
0,15cm® = 3,75cm>/min.
0,20cm® = 5,00cm*/min.

Vystup maziva G 1/4 vnitfni
Pocet Cerpacich jednotek max. 5
Pracovni teplota -20°Caz+60°C

Pouzitelna maziva

(ostatni po konzultaci)
Upozornéni :

max. velikost tuhych Eastic
(necistot) obsazenych

Vv mazivu : 40um.

mazaci tuky na mineralini
bazi NLGI - tf.: 000 az 2
DIN 51818; (51825)
mineralni oleje 1SO VG
68 az 1500 (DIN 51519)
pfi pracovni teploté

Obsah nadrze — vyuzitelny,
jiny obsah dle poZzadavku

2 Itr nebo 4 Itr - plast
2,5 Itr nebo 8 Itr - kov

Druh pohonu

elektromotor

MontaZzni poloha

svisla

Snima¢ hladiny maziva

max. 3 hladiny
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Rozméry | | Sestaveni pFistroje
Ultrazvukovy snima¢ hladiny maziva Né&drz z umélé hmoty Pos. Nazev : Obj. ¢éislo :
8197 1.01 |Mazaci pfistroj AUTOLUB-M [ 21118 — 3000
sestavajici z :
1.02 | Téleso s pohonem v poloze 1 61171 - 4211
it Y Téleso s pohonem v poloze 2 61171 — 4221
—_ = 1.031 | Cerpaci 0,1 cm’/zdvih [62211—2711
! T i\'_/ <t jednotka 0,15cm’/ zdvih | 62211 — 2721
| | NS w0 :E; v 0,2 cm’/zdvih [62211—2731
' o= Sl 1.032 | Cerpaci 0,1 cm’/zdvih |62211 2711
= <+ N — | jednotka 0,15cm’/ zdvih [62211 — 2721
— N Mgy 0,2 cm’/zdvih [62211—2731
1.033 | Cerpaci 0,1 cm®/zdvih [62211—2711
Poloha pohonu 2 Poloha pohonu 1 jEantka 8’;5 sz ; ZgV!E ggg:‘l :ll — 3;51
,2 cm”/ zdvi -
Kovova nadrz 1.034 | Cerpaci 0,1 cm’/zdvih [62211-2711
135 126 jednotka 0,15 sz [ zdvih | 62211 — 2721
140053 ] 0.2 om’/zdvih [62211- 2731
1.035 | Cerpaci 0,1 cm’/zdvih |62211-2711
| | | jednotka 0,15cm’/ zdvih | 62211 — 2721
— = = 0,2 cm’/zdvih [62211—2731
ol 0 — === 1.04 | Nadrz 2 Itr - plast 73721 — 6411
-l o — 8 (jina po 4 Itr - plast 63721 — 6261
S~ |T — konzultaci) 25 Itr kov 63721 - 2711
o3 -— L = 8 _ltr kov 63721 — 2721
~ N 1.05 | Skupina 2+4ltr nadrz-plast | 69111 — 9971
volnych 2,5ltr nadrz-kov | 69111 — 9981
dild 8ltr  nadrz-kov | 69111 — 9991
1.06 | Motor—IM B 14-C90-63-0,18kW, |76911 — 5133
230/400V-50Hz-1500min™,
jmenovity proud 0,97/0,56A,
nebo 260/460V-60Hz-1800min.™
pro teploty okoli —30° do +40°C
(jiny po konzultaci)
© o 1.07 | Zpétny ventil z télesa G1/4 —tr.@8 | 90111/4001
o |— 1.07 | Zpétny ventil z télesa 73611 — 2413
T G1/4 — tr.@10
P Dal3i dily (pfFisluSenstvi) Ize objednat oddélené :
1.08 | Ultrazvukovy hladinovy snimaé | 76951 — 6011
1.09 | Plnici ventil se spojkou 69111 — 8751
1.10 |Zpétna vétev do nadrze dle
S N (napf. z pojisStovaciho ventilu) | konzultace
o v
= 57 1.032 [Piklad objednani
2° / 1.01 1ks mazaci prfistroj AUTOLUB-M,
Posice Zerpacich jednotek obj.cis. 21118 — 3000, sestavajici z :
1.02 Téleso s pohonem v poloze 1 61171 — 4211
Pozor : 1.031 Cgrpgcijednotka 0,1 cm®zdvih 62211 — 2711
Cislem posice 1.031 aZz 1.035 se uréuje umisténi 182 glfjrizna&\t/:)%lfgx gila ggﬁ1 :3351
prisludné Cerpaci jednotky. Pro dodavané mnoZstvi 1.06 Moto$-230/400)\//—50Hz—1500min'1 76911 — 5133
musi byt z tabulky "Sestaveni pristroje® zvoleno 'y 7o oot slesa G1/4—tr@8 90111/4001
_odpovidajl'ci objedvnaci Cislo pro kazdou Cerpaci P.Fl'sluéer?stviyna AVIAstni objednévkt-r
Jednotku samostatne. 1.08  Ultrazvukovy hladinovy snima& 76951 — 6011
1.09 Plnici ventil se spojkou 69111 — 8751
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Navod na obsluhu a udrzbu
pro mazaci pristroj AUTOLUB - M

Obsah

VSeobecné

Zaru€ni podminky

Montaz na mazané zafizeni

Uvedeni mazaciho pfistroje do provozu
Obsluha a udrzba

Poruchy, pfiiny a odstranéni

ok LON =~

1. VSeobecné

1.1. Uvod

Pfi montazi nebo uvedeni do provozu dodrZujte tento ndvod na obsluhu (dale jen NO).

Za skody a poruchy vzniklé nedodrzenim NO nerucime!

Obchodni, technické a provozni informace poskytneme na nize uvedené adrese.
Vyhrazujeme si pravo technickych zmén, nutnych k vylepSeni vyrobku.

Vyrobek je ur€en jen pro technické udaje, uvedené na strané 1.

Pouziti vyrobku mimo uvedeny rozsah nutno konzultovat s dodavatelem, jinak zaruka zanika.

1.2. Udaje o vyrobku

Typové oznaceni : AUTOLUB - M
Rok vyroby : viz. Stitek
Objednaci ¢islo : 21118 - 3000

1.3. Autorska prava

Autorska prava na tento NO nalezi firm& SPONDR CMS. Tento NO je uréen pro montaz, obsluhu a udrZovani.
Obsahuje predpisy a technicka data, ktera nesmi byt kompletné ani ¢aste¢né rozmnozovana a rozsifovana,
pfipadné pouZzita k u€elu soutéZe nebo jinak sdélovana.

1.4. Adresa firmy pro sluzby zakaznikiim

- Ceska republika a Slovenska republika

SPONDR CMS, spol. s r.o. Tel.: +420 549 274 502 E-mail : spondr@spondrcms.cz
Terezy Novakové 79 Fax: +420 549 274 502 http://www.spondrcms.cz
621 00 Brno

- mimo Ceskou republiku a Slovenskou republiku
obdrzite na vyzadani

| 2. Zaruéni podminky

Na funkci mazaciho pfistroje je poskytnuta zaruéni doba 12 mésicu po uvedeni do provozu a 18 mésicl po dodani
(pokud nebylo ve smlouvé stanoveno jinak), pfi dodrzeni zaruénich podminek. Datum uvedeni do provozu musi byt
vyznaceno v provoznim deniku mazaciho obvodu nebo mazaného zafizeni.

Zarucéni podminky :
1. Uvedené mazaci zafizeni je ur€eno pro provoz dle uvedenych technickych udaju.
2. Plasticka maziva a mazaci oleje je nutné pouzivat v rozsahu technickych podminek.

Zaruka se nevztahuje na vnéjSi mechanické poskozeni pfistroje a dale na poskozeni zpusobena vlivem rdznych
zivelnych katastrof. Jestlize se vyskytne v zaruéni dobé funkéni vada, ktera nebyla zavinéna uzivatelem a nebo
neodvratnou udalosti, bude uvedené mazaci zafizeni uzivateli bezplatné opraveno nebo nahrazeno. Zaruka se
uplatiiuje u dodavatele.
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3. Montaz na mazané zarizeni

3.1. Umisténi mazaciho pristroje AUTOLUB-M
POZOR

Mazaci pristroj AUTOLUB-M smi byt montovan pouze ve svislé poloze !

Umisténim mazaciho pfistroje musi byt zajist€na dobra pfistupnost :

e pro optickou kontrolu maziva v nadrzi

pro plnéni nadrze mazivem pfes mazaci hlavici DIN 71412, plnici ventil se spojkou, nebo odnimatelnym vikem
pro montaz a demontaz Cerpacich jednotek

pro montaz potrubi pro vedeni maziva do mazaciho obvodu

optimalni umisténi pro vedeni na mazaci mista

Pred montazi mazaciho pristroje je nutné elektrické a provozni odstaveni mazaného zafizeni !
Mazaci pfistroj AUTOLUB-M se pfipeviiuje na vhodnou rovnou plochu pomoci 2 ks Sroubl M10, 2 ks matic M10 a
2 ks pruznych podlozek ¢10,2.

3.2. Bezpecnostni zasady pro montazni, udrzbarské a kontrolni prace

UZivatel musi zajistit, aby vSechny montazni, udrzbafské a kontrolni prace byly provadény kvalifikovanym
personalem, ktery je seznamen s NO. Ve8keré prace na zafizeni musi byt provadény v elektricky vypnutém stavu.
Musi byt bezpodminecné dodrZen postup vypnuti zafizeni, které je uvedeno v NO. Mazaci pfistroje nebo agregaty
urCené pro latky zdravi nebezpecné musi byt odmorfeny (dekontaminovany). Bezprostfedné po ukonceni praci
musi byt uvedena do provozu vSechna bezpecnostni a ochranna zafizeni.

Pfed opétovnym uvedenim do provozu je tfeba dbat bodu, uvedenych v odstavci ,Uvedeni mazaciho pfistroje do
provozu“. Musi se dodrzovat bezpecnostni upozornéni, uvedena vitomto NO, platné predpisy k zabranéni
nehodam, stejné jako pfipadné vnitini pracovni, podnikové a bezpecnostni predpisy.

3.3. Nebezpecdi pfi nedodrzeni zasad bezpecnosti
Nedodrzeni zasad bezpecénosti, mize mit za nasledek ohrozeni osob i prostfedi. Neakceptovani bezpecnostnich
zasad je dvodem pro ztratu pfipadného naroku na uhradu vzniklé Skody.

Nedodrzeni zasad bezpecnosti mize zplsobit nasledujici nebezpeci :

- selhani dllezitych funkci stroje / zafizeni

- selhani pfedepsanych metod udrzby a oprav

- ohrozeni osob elektrickym proudem, mechanickym nebo chemickym pusobenim
- ohrozZeni okoli unikem nebezpecnych latek

Nadrz mazaciho pfistroje naplnime pfiblizné do poloviny zkuSebnim mazacim olejem. P¥i plnéni odklopime viko
nadrze a olej lijeme pfes sito. PlInime pomalu.

Upozornéni : max. velikost tuhych &astic (necistot) obsazenych v mazivu : 40 pm.
Znecisténé mazivo muze zplsobit poruchu nebo poskozeni Cerpacich jednotek mazaciho pfistroje, pfipadné
dal$ich prvk( mazaciho obvodu!

3.4. Elektrické pripojeni
Elektricky pfipojime svorky elektromotoru mazaciho pfistroje, pfipadné propojime s ovladaci elektronikou.

Upozornéni :
Pfipojeni na elektrickou sit nesmi byt provadéno pod napétim!
e Pfipojeni na elektrickou sit musi provadét pouze odborné vyskolena obsluha !

Elektricky pfipojime snimac hladiny maziva (pokud je zvlast objednan). Funkci kontaktd ve svorkovnici snimace viz
nasledujici obrazek a text :

SPONDR CMS, spol. s T. 0. Tel.: +420 549 274 502  E-mail: spondr@spondrcms.cz ICQ: 25530674 KB, a.s. Bmo —mésto
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Elektrické zapojeni pro ultrazvukovy snimac :

Vstupni spojeni : | Pracovni napéti (20 ... 252 V DC)
[-_-:Lj 1 p— N1 Kontakt 1 /2 pro napajeni hladinového snimace.
=T 2 {2 UC 20..252V
3 - ) 3 Vystupni spojeni : | spole€né napajeni kontaktl relé.
- ) Kontakt 3
— 1 .__l'_- 4 Vystupni pfepinac S1
$7 S — S Kontakt 4 pro ,stav hladiny“ > VOLL (pIna).
- vystupni pfepina¢ S3
— S3 —-—6—- 6 Kontakt 6 pro ,stav hladiny“ < LEER
s AC 252V (prazdna).
< 0C 150V

Reakci hladinového snimace na minimalni hladinu ovéfime jesté pred funkéni zkouskou mazaciho pfistroje.
Doplnime vhodnym nizkonapétovym elektrickym obvodem pro hlaSeni minimalni hladiny maziva pro v€asné
vypnuti mazaciho pfistroje. Postupujeme dle katalogového listu dodaného hladinového snimacde. Toto ndm umozni
pfedejit zavzdusnéni mazaciho obvodu! Max. hladinu maziva v nadrZzi ovéfime az po bezchybném uvedeni
mazaciho pfistroje do provozu.

4. Uvedeni mazaciho pristroje do provozu

4.1. Vystrazné znacky
Bezpelnostni upozornéni obsazena v tomto NO, ktera mohou byt pfi nerespektovani nebezpecna jsou oznaéena :

VSeobecny Varovani pred Varovani pfed

symbol elektrickym poskozenim

nebezpedi napétim stroje a jeho -
stroj

Upozornénim uvedenym pfimo na mazacim pfistroji, napf.: Sipka ve sméru otaceni (elektromotoru, stérace v nadrzi
maziva) nebo znacka pro pfipojeni elektrickych vyvodud, musi byt bezpodmineéné vénovana pozornost a musi byt
udrZovany v Citelném stavu!

Mazaci pfistroj uvadime do provozu po mechanickém pfipevnéni na vhodné misto, po naplnéni nadrze zkusebnim
mazivem max. do poloviny objemu nadrze a po pfipojeni na zdroj napéti. Vystupy z Cerpacich jednotek zatim
nepripojujeme k mazacimu obvodu, zajistime vhodné a bezpeéné zachyceni vytékajiciho maziva.

Olej a pozdéji ani plastické mazivo zpét do nadrze v zadném piipadé nevracime!

POZOR

Stéraé¢ maziva v nadrzi se musi otaéet ve smyslu pohybu hodinovych ruéiéek! Sipka na nadrzi oznaduje
spravny smér pohybu! V opacném pfipadé nutno provést zménu v zapojeni elektromotoru.

4.2. Odvzdusnéni €erpacich jednotek

Mazaci pfistroj uvedeme do trvalého chodu a nechame pracovat tak dlouho, az z vystupll €erpacich jednotek
vytéka stejnorodé mazivo bez vzduchovych bublin. Sledujeme nadrz maziva a véas dopliiujeme novym,
nepouzitym mazivem. Jestlize chod mazaciho pfistroje splfiuje pfedesla doporuceni, mize byt zkusebni provoz
zastaven.

Nadrz mazaciho pristroje nesmi ziistat bez maziva!
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Ovéfeni funkce hladinového snimade maziva pro funkce ,PREDVAROVANI“ a ,MAX. HLADINA MAZIVA*
provedeme dle doporu¢eni dodanych pfislusnych pfiloh, pfipadné prospektového materialu.

Bude-li provoznim mazivem ovéfené plastické mazivo, plnime nadrZz mazaciho pfistroje prostfednictvim mazaci
hlavice nebo plnicim ventilem (na zvlastni objednani) za pouziti vhodného plniciho zafizeni. PInéni otevienym
vikem nadrze provadime pouze nouzové!

4.3. Pripojeni potrubi

Po spolehlivém odvzdudnéni mazaciho pfistroje a seznameni se s chodem pfistroje, pfipadné pozdéji pfipojené
ovladaci elektroniky Ize postupné pfipojovat dal$i ¢asti mazaciho obvodu. Nadrz maziva doplnime na max. hladinu,
magziva, spustime provoz mazaciho pfistroje a dale postupujeme dle pokynd uvedenych v ,Navodu na obsluhu ....*
konkrétniho mazaciho obvodu.

4.4. Montaz, prip. demontaz cerpacich jednotek

Mazaci pfistroj bezpecné odpojime od zdroje elektrického napéti. Opatrné odpojime potrubi (zamezime vhodnym
zpusobem volnému vytékani maziva) od Cerpaci jednotky a pomoci klice (0.k. 24) vySroubujeme Cerpaci jednotku.
Na misto pGvodni ¢erpaci jednotky nasroubujeme novou a pevné pfitahneme utahovacim momentem 35 — 40 Nm,
pfipadné nasroubujeme zatku se zavitem M 22x1,5.

5. Obsluha a udrzba

5.1. Kvalifikace a Skoleni obsluhy

Pracovnici pro montaz, obsluhu, udrzbu a kontrolu mazaciho pfistroje musi splfiovat poZzadované kvalifikace pro
tyto prace. Rozsah odpovédnosti, kompetence a kontrola pracovnikiih musi byt fizena provozovatelem mazaciho
zarizeni. V pfipadé potfeby dodavatel na zakladé objednavky provozovatele zajisti potfebné vySkoleni.
Provozovatel musi zajistit, aby obsluhujicimu personalu byl obsah NO zcela srozumitelny.

5.2. Bezpecnostni zasady pro provozovatele / obsluhu

e Mohou-li horké, pfip. studené strojni dily zpusobit nebezpeci, musi byt tyto dily zajistény proti dotyku.

e Pohyblivé dily musi byt chranény proti dotyku.

e Pripadné uniky (napf. tésnéni hfideli) nebezpecnych latek (olejll, tukld) musi byt odvedeny tak, aby nemohlo
vzniknout nebezpedi pro osoby nebo okoli. Je nutné dodrzovat zakonna ustanoveni!

Pfipadna ohroZeni elektrickou energii nejsou uvedena (pfedpisy podniktl dodavajicich energii).

5.3. Obsluha mazaciho pfristroje

Obsluha mazaciho pfistroje spo€iva v zapinani a vypinani mazaciho pfistroje, pokud neni pfipojen elektricky na
fidici a kontrolni systém mazaného zafizeni. Neni — li pfipojen na automatické doplfiovani maziva do nadrze
pomoci plniciho ventilu se spojkou, je nutné v€éasné manualni doplfovani maziva do nadrze dle vizualniho
sledovani stavu maziva nebo pomoci hladinového snimace s vystraznou indikaci.

5.4. Zpusob udrzby

Zarukou dlouhou dobu spolehlivé fungujiciho mazaciho pfistroje je dodrzovani pfedepsané Cistoty maziva a
zamezeni mechanického poskozeni. BEéhem provozu pfi dodrzovani vSech technickych udaji nevyzaduje Zzadnou
zvlastni udrzbu. Doporu€ujeme ob&asnou vizualni kontrolu na tésnost maziva a pfipadného sledovani provozniho
tlaku maziva v mazacim obvodu v€etné zapisu do provozniho deniku.

Opotiebeny nebo jinak nefunkéni mazaci pristroj neopravujte, ale spojte se s dodavatelem

5.5. Nedovolené upravy a vyroba nahradnich dild
Upravy nebo zmény v zafizeni jsou pfipustné pouze po dohodé s vyrobcem. P¥i pouziti jinych nez originalnich
nahradnich dili od autorizovanych prodejcu pfisluSenstvi neru¢ime za pfipadné vzniklé skody.

5.6. Nedovoleny zpusob provozu
Pracovni bezpecnost dodaného zafizeni je zaru€ena jen pfi stanoveném pouziti (viz. vSeobecné bod : ,Pouziti®).

V zadném pripadé nesmi byt prekroceny mezni hodnoty uvedené v kapitole ,,Technické udaje“!
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6. Poruchy, pri€iny a odstranéni :

Porucha Mozné pri¢iny Odstranéni
Mazaci pfistroj nedodava | PfekroCena min. hladina maziva | Doplnit mazivo a odvzdusnit Cerpaci jednotky dle
mazivo v nadrZi ,Jvedeni do provozu*“.

Mazaci pfistroj nepracuje
napéti.

neprdchodny.

Néktery  z prvkud

Faze na svorkach elektromotoru
jsou zapojeny nespravné.
PreruSen pfivod

elektrického

systému

Provést kontrolu sméru otaceni stérate maziva
v nadrzi (dle Sipky) a pfepojit.
Zkontrolovat a opravit pfivod elektrického napéti.

Odpojit potrubi mazaciho obvodu od C&erpacich
jednotek a zjistit, ktery prvek systému, pfip.
skupina je neprichodna. Odstranime pficinu
neprichodnosti v mazacim misté, potrubi nebo
prvku systému. NejCasté;jsi pricinou
neprichodnosti byva mechanicka nedcistota nebo
poskozeni.

Cerpaci jednotka nedodava | Poskozena &erpaci jednotka

mazivo

Odpojenim  potrubi mazaciho obvodu od
Cerpacich jednotek a zapnutim mazaciho
pfistroje zjistime, ze které Cerpaci jednotky
nevytéka mazivo. PFicinou mlze byt ucpani
mechanickymi nedistotami nebo mechanické
po8kozeni nékterého dilu ¢&erpaci jednotky.

Provést vyc€isténi nebo vyménu Cerpaci jednotky.
POZOR

Sroub ve vystupnim otvoru &erpaci jednotky smi
byt utaZzen pfi sestavovani Cerpaci jednotky
utahovacim momentem max. 10 Nm!
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